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1 

La prSsente invention concerne le domalne da concas- 
sage et de la fragmentation de roclies et de matdriaux 
divers et a notamment pour objet un conoaaseor h mftcholres 
pouvant etre utilise par exemple dans las industries 
3 mini&re , m^tallurgique, chimique, ainsi que dans la 
prodaction de mat^riaux de construction. 

On connalt un concasseur & mfichoires conaportant un 
b&tl h la parol avant dnquel est fix^e une mftchoire de 
concassage fixe* Itoe mdchoire de conoassage mobile est 

10 fixSe sur \m porte-mdchoire mobile (balancler) qui est 
suspendu & un arbre h excentrlque toximant dans des 
pallers flx^s dans les pax*ols lat^rales du bftti. La partie 
infSrieure du porte-mdcholre mobile est articulSe, k l*aide 
d'une cale de rupture ou plaque-*entr6toise> it la parol 

15 arri&re du bSti, Pendant la rotation de 1* arbre it excentrlque, 
le porte-mflchoire mobile eff ectue un mouvement 6scilla» 
toire complexe et tantdt se rapproche de la mftchoire de 
conoassage flxe» tantOt s* Eloigns de oelle-cl* En se rappro- 
chant, les mdchoires de concassage ^crasent (fragmmtent) 

20 le mat^riau se trouvant dans la chambre de concassage 

formSe par les macholres de concassage et les parois lat^-* 
rales du bAtl* Le mat^riau de depart arrive dans la 
chambre de concassage par en haut. An moment oil la mftcholre 
de concassage mobile s*^loigne de la mgchoire fixe, le 

25 mat^riau concass^ (le produit de concassage) quitte le 

concasseur en passant par une f ante de sortie totmSe entre 
les bordB Inf Srieurs des mftohoires de concassage mobile 
et fixe. 

On connalt aussi vm concasseur dit ^ de ELeck", dans 
30 lequel le porte-mfichoire mobile (balancler) est suspendu, 

& I'alde d'une artlculationt k un axe fixe, et le mouvement 
de la partie infSrleure du porte-m&cholre est transmis 
d*un arbre & excentrlque par I'lntermMlaire d'une blelle 
et de daux cales de rupture, 
35, On connalt aussi des concasseurs a m&choires dans 

lesquels le porte-mSLcholre de concassage mobile (balancler) 
est mlse en mouvoDent k l*aide diun vlbrateur a inertie 
ou hydraulique. 
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L'inconv&ilent de ces concasseurs coxmus conslste en 
ce que leur renddmezrb est soxivent limits par la capacity de 
dAlt(ou capacity de transport) de la section transversale 
de la chambre de concassage, car la chamtare de concassage 

3 form^e par les machoires de concassage et les parols latS- 
rales du bftti est cunfiiforme et I'aire de section transver^ 
sale de la chambre dlminae progressivement de I'ouverture 
de cjbargairent k I'ouverture de dSchargement* 

Oh autre inconv^ent des concasseurs St mdcholres 

10 reside dans le surconcassage superflu auquel lis donnent 
lieu et qui est dtl a ce que tout le mat&*lau k concasser, 
saas aucune exception, constitad par un melange de morceausc 
de diff&rentes dimensions, traverse toute la chambre de 
coucaasage depuis son ouverUir e de chargement jusqa*& son 

15 ouverture de d^hargement dispoaSe dans la partie inf Srleure 
de la chambre. Dans ces conditions^ des morceaux suffisamment 
petits se trouvant dans le matSriau de depart et dans le 
p3?odult de concassage sent soumis 2i un concassage suppl&ien- 
talre inutile pendant gu*lls se d6placent vers l*ouverture 

20 de d4chargem^t, ce qui, k son tour, entralne une augmenta-> 
tion de la consommation xinltaire d'Snergie pour le concassage. 

Le but de la pr6sente invention est de supprimer les 
inconvSnients mentionnSs des concasseurs connns d^crits 
ci«-dessus. 

25 On s'est done propose d*£Lever le rendenent du concas- 

seur k mSchoires et de diminuer le reconcassage superflu du 
mat^rlau & concasser en dvacuant le plus rapidement possible 
de la chambre de concassage le matdriau qui a atteint la 
grosseur prescrite. 

30 Ce probl^e est r^solu k l^aide d*un eoncasseur It 

m&choires oomportant un bftti et \m portennftchoire mobile, 
ainsl que des m&choires de concassage f±x6es sur la parol 
avant dudlt bftti et sur ledit porteHnflchoire, formant 
ensemble une chambre de concassage ayant k sa partie 

35« sqpSrieure une ouverture de chargenent du matSriau de depart, 
et a sa partie inf^ieure^une fente de sortie du mat&riau 
concassS, caractSris^, salon 1* invention, en ce que la 
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surface active d*an molns l*tine des m&cliolres de concassage 
est de forme concare en section transversale et que les 
bords latSraux opposes des suarfaces actives des mftehoires de 
concassage ferment des fentes de sortie sttpplfinentalres* 

Dansle but d»accelerer !• Evacuation du mat&»iau 
concass^ de la chambre de concassage, 11 est avantegeuz 
q^e lesdltes mftohoires de concassage alllent an se 
retr^lssant vers le has. 

Selon l»une des varlantes de realisation de 1 'invention, 
applicable aux concaeseurs & macholres en usage & I'heure 
actuelle, la ohambre de concassage torm6e par les m&choires 
de concassage est composde d'one zone de prSconeassage et 
d*une zone de concassage conrpl^entaire et de d^chargeaent, 
ladlte zone de prSconcassage Stent ddHmitSe par des parols 
laterales du bfttl. 

Selon une autre varlante de realisation de 1 'invention, 
la largeur des mdcboires de concassage dans la zone de 
prSconcassage est constante, alors que dans la zone de 
concassage complSnentaire et de dechargement la largeur 
des mdchoires de concassage va en dlminuant vers le bas. 

H est * avantageuz que, dans la zone de prSconeassage, 
la largeur des mftehoires de concassage aille en augmentant 
vers le bas, et que dans la zone de concassage compl&nen- 
taire et de dechargement, la largeur des mftchdres de 
concassage aille en dlminuant vers le bas« 

0ne telle conception du concasseur & mftohoires p^rmet 
d'eiever son rendement. et de diminner le surconcassage 
superflu du materiau Si concasser. 

L'idee essentielle de la prSsente Invention est 
d'eiever la capacity de debit de la chambre de concassage 
en augmentant I'aire de la fente de sortie, ainsi qu'em 
disposant la fente de sortie non seulement k la partis 
inf eneure mais aussi aux flancs de la chaaiire de concassage* 
Cecl assure une acceleration de 1' evacuation du materian, 
concasse jusqu'& la grosseur prescrite, de la chambre de 
concassage, une diminution du surconcassage superflu du 
materlau et une augmentation du rendement du concasseur h 
mftohoires. 
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Pour former la fente latdrale dans les flancs de.la 
chambre de concassagey la section transversale de la 8tu>» 
face active d*aa moins. l*une des mdcholres de concassage 
est r^alis^e concave de manl&re que see bords lat^ranz 

5 soient parall&les aax bords latSraax opposes de la surface 
active de 1' autre mdcholre de concassage* 

Pour utlllser 1' Invention dans les concasseurs h 
m&cliolres exlstants sans modifier la configuration et les 
dimensions de I'ouverture de chargement, on pent prdvolr 

10 une chambre de concassage oongportant deuz zones : une 

zone de prSconcassage et une zone de concassage conrpl^en- 
talre et de d^chargenent* Dans ce cas, dans la zone de 
prSconcassage, la distance entre les bords lat&'auz 
0|q;)0s6s des mftdholres de concassage dlmlnne progresslvement 

15 d^puls la dimension de la largeor de l*ouvez*ture de char- 
g«nent Jusqu'Ji la dimension de la largeur de la fente de 
sortie* n est Evident que dans ce cas, dans la zone de 
prSooncassage, la chambre sera d£Llmlt^e par les parols 
latSrales du bfttl, et les f rates de sortie lat^rales 

20 seront r^alls^es seulement dans la zone de concassage 
co]Q>l^entalre et de d^hargCTent« 

Etant donnS que i dans la zone de prSconcassage, les 
morceaux de matSrlau sufflssament petlts ne se d^cbargent 
pas de la chambre, 11 est avantagenx, pour assurer le 

25 d^lacemrat sans obstacle du matSrlau dans ceHe-cl^ que 
I'alre de section transversale de la chambre solt aussl 
constante que possible sulvant toute la longueur de la 
zone de prteoncassage.C * est pourquol la largeur des 
mftcholres de concassage dans cette zone est constante* 

30 On salt que, pendant le concassage, le volume occtqpS 

par le materiau concass5 augmente de 1,3 ^ 1.f6 fols du fait 
que la masse de grains de m'at^rlau devlent molns compacte 
^ la suite de la diminution de leur grosseur. Pour cette 
ralscn, selon une autre varlante de realisation de 

35, 1 'Invention, 11 est avantageax, pour assurer le d^placeaent 
sans obstacle du materiau dans la zone de prSconcassage, 
que la largeur des mftcholres de concassage alUe en 
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augmentant vers le bas compte tenu dea conditions cinStl- 
ques du concassage. 

invention permet d^augmenter le rendement des 
ooncasseurs a mftctaoires de 2 & 3 fois et de dlminuer le 
3 surconcassage supsrflu du mat^iau de 20 & 25 %. 

L Invention peat 6tre r^alis^e dans les concassears & 
mftchoires connus en remplagant leur mftcholre de concassage 
fixe par une m&choire dont la surface active a una forae 
concave en section transversale* Ce remplacement ne 
1Q n^cessite que des d^enses insignifiantes de moyens et de 
tezops et assure tme £L^vation de 30-30 % du rendement des 
ooncasseurs a si&choires en usage it I'heure actuelle* 

L' invention sera mieux comprise et d'autres buts, 
details et avantages de celle-ci apparaitront mieux ^ la 
13 lumi&re de la description esgplicative qui va suivre de 

diff Srents modes de realisation donnas unigument k titre 
d'exenrplesnon limitatlfs» avec references aux dessins 
non limitatif s annexes dans lesquels : 

- la figure 1 reprSsente d*une maM&re sch&aatique 
20 un mode concret de realisation du concasseur 2i mftchoires 

conforme k 1' invention, en coupe longitudinal e verticale ; 

^ la figure 2 est une vue en coizpe suivant H-II de 
la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en cotqpe suivant III-III de 
23 la figure 2 ; 

- la figure 4 est une vue en covpe suivant 17-17 de la 
figure 2 ; 

- la figure 3 est une vue en coupe suivant V«V de la 
figure 2 ; 

30 - la figure 6 reprSsente scbematiquement une vue en 

coi^e longitudinale verticale d*une variante de realisation 
du concasseur k mfichoires conforme & 1' invention, compor<-> 
tant une chambre de concassage constituee de deux zones et 
une fflftchoire de concassage de forme concave en section 

35. transversals ; 

- la figure 7 est une vue en coupe suivant VII-VII de 
la figure 6 ; 
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- la figure 8 est one vue en cotqpe soivant vni-VIII 
de la figure 6 ; 

- la figure 9 est une vae en coupe solvent IX-*IZ de 
la figure 6 ; 

5 -la figure 10 est une vue &i coupe sulvant Z-X de la 

figure 9 ; 

-la figure 11 est une vue en coupe sulvant ZI-XI de la 
figure 9 ; 

- la figure 12 est une vue en coupe suivant XII-ZII 
10 de la figure 9 ; 

- la figure 13 est une vue en coupe sulvant XXII-ZHI 
de la figure 9 ; 

- la figure 14 est une vue sch6natique^ en coupe 
longitudinal e verticale^ d'une autre varlante de realisation 

13 du concasseur h mftotaolres conf onae it l^inventlon, comportant 
une chamlire de concassage constitute de deux zones, et 
deux mftchoires de forme concave en section transversale ; 

- la figure 15 est une vue en coxzpe sulvant de 
la figure 14 ; 

20 la figure 16 est une vue en coupe sulvant 2VI->ZVI 

de la figure 14 ; 

- la figure 17 est une vue en coupe sulvant ZVII-XVII 
de la figure 14 

- la figure 18 est une vue en coupe suivant XTXII-XVUI 
25 la figure 14 ; 

- la figure 19 est une vue en coupe longltudinale 
verticale d^une autre varlante de realisation du concasseur 
k m&clioireSy muni d*une mftchoire de concassage de forme 
concave en section longitudinal e et en section transversale ; 

30 - la figure 20 est une vue en coupe sulvant XZ-XX de 

la figure 19 ; 

- la figure 21 est une vue en coupe sulvant XXI-XZI 
de la figure 20 ; 

- la figure 22 est une vue en coupe sulvant XXII-XXII 
35. de la figure 20 ; 

- la figure 23 est une vue m coupe sulvant XXHI-XKUI 
de la figure 20 ; 
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- la figure 24 est une vue en coupe transversale 
veirticale de la chambre de ooncassage du concasseur & 
mficholres selon un attre mode de realisation de I'lnventiont 
dans lequel les mftchoires de concassage ont une largeur 

5 allant en diminuant vers le 1>as dans la zone du prScocc as- 
sage ; 

- la figure 25 est tine vue en coupe suivant XZ\r-XX7 
de la figure 24 ; 

• la figure 26 . est une vue en coupe suivant 
10 de la figure 24 ; 

la figure 27 est une vue en coupe suivant ZZ7II»SZ7II 
de la figure 24 ; 

* la figure 28 est une vue en coupe suivant 2X7III- 
ZXirill de la figure 24« 

13 Le concasseur & mSLchoires (figures 1 a 5) conforme 

1' invention comporte un tati 1 et un porte«-machoire mobile 
(balancier) 2« Une mdcholre de concassage fixe 4, dont la 
surface active est de forme concave en section trans-- 
versale, est flxSe sur la parol avant du bAtl 1 au moyen 

20 d*un €l6ment de serrage en coin 3« Une maoboire de concas« 
sage mobile 6 dont la surface active est concave en 
section transversale est fix^e sur le balancier 2 ^ I'alde 
d'un SLimeat de serrage en coin 5e Pour acc^^rer 
1* Evacuation du matSriau concassS de la chambre de concas- 

25 sage 4 et 6, ces demi^res'vont en se r^trScissant de baut 
en bas, Les bords lateraux et Infdrieurs opposes des 
surfaces actives des mftcboires de concassage 4, 6 sent 
parallfeles et forment des fentes de sortie de dimension 
necessaire. A la difference des concasseurs a mSLcbolres 

30 connusy la cbambre de concassage est form^e seulement par 
les surfaces actives des plateaux de concassage et n'est 
pas llmltde par les plaques d*usure 7 prot^geant les 
parols lat#rales du bfttl 1 contre l*usure« 

Le balancier 2 est suspendu h un arbre a ezcentrique 

35. 8 toumant dans des pallezBflz^s dans les parols lat^z^ales 
du batl n La partle Inf^rieure du balancier 2 est relive 
d*une manl&re articulSe, h l^alde d^une plaque-entretolse 
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ou cale de rupture 9$ h une but^e 1.0 adjac^ite k la parol 
arri&re du bftti, Le balazxoler 2, la plaque-entretolse 9 
et la but^e 10 sont ecppllqu^s I'xm contre l^antre par un 
tlrant 11 et un ressort 12* La dimension dea fenteede sor- 
tie est T6gl6e au moyen d'un Jeu de joints Interchangea- 
bles months entre la but6e 10 et la parol arri&re du b4tl 
1, solt 2i I'alde d'un dlsposltlf hydraullque, ou bl«a k 
l*alde de tout autre dlsposltlf de r^glage approprlS« 

Le concasseur est aotlonnS par un moteur £Leotrlg]ae- 

13 par I'lntermSdlalre d*une transmission par cotirroles 

14 (par exQople trap&oldales) 14 et d'une poulle-volant 

15 flx^e sur l*arbre & excentrlque 8« 

Le ooncasseur fonctlonne de la manl&re sulvante. 

Pendant la rotation de l*arbre k excentrlque 8| le 
balancler 2 effeotue \m mouvement osclllatolre coBiplexe* 
Le mat^rlau de depart est amen^ dans l*espaoe de travail 
entre les mftcholres de concassage & travers I'ouverture 
de chargement sltu^e dans la partle supSrleure de la 
chambre de concassage. Lors dn mouvement de la mftoliolre 
mobile 6 vers la mftcholre fixe 4, s*effectue I'^rasement 
(le concassage) du matSriau se tronvant entre les m&cholres 
de concassage* Lors du mouvement de la m&cholre mobile 
6 dans le sens oppose a la mftcliolre fixe 4» le matSriau 
concassd se d^lace vers le bas et de o6t6 par gravity* 
Les grains dont la dimension est Inf erleure k celle de la 
fente de sortie sont d^chargSs k travers les fentes de 
sortie lateral es (a) entre les bords lat^raux opposes des 
mftcholres de concassage, alors que les grains de plus 
grandes dlmraislons continuant k se d^lacer vers le bas 
en sublssant un nouveau concassage lors du rappro^enent 
sulvant des mftcholres de concassage. Le fait que les 
grains de matSrlau concassS ayant attaint la grosseur 
presczdte sen t ^vacuSs au moment opportun de la chambre 
de concassage k travers les fentes de sortie latSrales (a) , 
exclut le concassage excesslf auquel les grains de matdrlau 
auralent 6t4 soumls s'ils ^talent restSs dans cette 
chambre, et contrlbue aussl k l^Sldvatlon du rendement du 
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concassexir. En definitive, tout le mat^riau concassfi 
est dSoharg^ de la chaxnbre de concassage lorsqae la 
dimension de tous les grains du prodult de concassage ont 
attelnt \me dimension inf drleore & celle de la f ente de 
5 sortie* 

Le concasseur k mdcholres represents sur les figures 
6 & 13 est l»une des variantes possibles d»6(ppllcation 
de la prSsente invention aux concasseors 2t mftcboires 
connus en usage h I'heure actuelle, Cette varlante peut 
10 6tre exScutee en ranpla^ant I'une des m&cholres de 

concassage de conception connue (dans le cas consider^, la 
mftchoire de concassage fixe 4) par une m&cholre de concas«* 
sage a surface active dont la section transversale est 
concave. La ohmlare de concassage formee par les m&choires 
15 de concassage est composSe d'une zone de preconcassage (b) 
et d'une zone de concassage complementalre et de d6char« 
gement (c)« Dans la zone (b)» la chambre de concassage 
est limitde par des plaqpxes d*usure 7 fix^es sur les 
parois laterales du bftti 1. Dans la zone (b), les macbolres 
20 de concassage 4 et 6 ont une largeur constante^ tandis que 
dans la zone (c) la largeur des mftcholres de concassage va 
en dlminuent de haut en bas* La forme de la m&eholre de 
concassage fixe 4 est telle que dans la zone (b) la 
distance entre les bords latSraox de la mftcboire de conp» 
25 cassage fixe 4 et les bords latSraux opposes de la 

m&cholre de concassage mobile 6 dlminue & partir de la 
dimension de la largeur de 1* coverture de chargement 
jusqu*ii la dimension de la largeur de la fente de sortie, 
tandls que dans la zone (c) cette distance reste constants, 
30 autroaent dlt, les bords latSraux opposes des mftchoires 

de concassage 4 et 6 sent parall^les et ferment des f antes 
de sortie (a) supplSmentalres pour 1' Evacuation du matSriau 
concasse Jusqu'a la grosseur prescrite. 

Une varlante analogue du concasseur k mftchoires 
35« conforme k 1' invention » mals co]iQ>ortant dans ce csts deux 
mftchoires de concassage, est iUustrSe sur les figures 
14 ft 18. 
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Les concasseurs reprSsentSs sur .les figures 6 a 13 
et 14 a 18 fonctionxient de la mani^re saivante. Le mat&rlau 
de depart arrive k tracers I'oizverture de chargaaent dans la 
zone de prSoonsassage (b) et est concassd lors du mouvement 

3 de la m&choire mobile 6 vers la mficlioire fixe 4« Lorsque la 
machoire mobile 5 s^^loigne de la m&choire fixe* le matdriau 
conoass^ se dSplace vers le bas par gravity et arrive dans 
la zone (c) de concassage coxuplteentaire et de d^chargement, 
Dans la zone de concassage coiopl&nentalre et de d^charg^ent 

10 (c), lorsque la machoire mobile s^aoigne de la mftchoire 
fixe, le mat^riau se d^place par gravite vers le bas et 
lat^alement en direction de la f ante de sortie. Les morceaux 
dont les dimensions sont infdrleures h celle de la fente de 
sortie sont ^vacu^s It travers la fente de sortie (a)5tandls 

13 qae les morceaux dont la dimension est sup^rieure Si celle 
de la fente de sortie restent dans la chambre de concassage, 
sont concassSs adclitionnellement pendant les raipprochaaents 
ult&rleurs des mfichoires mobile et fixe et sortent enfin du 
concasseur* 

20 Dans la varlante du concasseur & mftohoires reprSsent^e 

sur les figures 19 k 23, la surface active d*au molns l*une 
des mfteholres de concassage est de forme concave en section 
longitudinals^ de mani&re que la surface active de la 
machoire ait^dansla zone (b), tine Inclinaison grace a 

25 laquelle le mat^rlau & concasser est soumis h 1' action 
d^une composante (V) de 1< effort de concassage (R) qui est 
orient^a v^ical^ementvers le bas et qui empdche les 
morceaux de mat^rlau a concasser de gllsser I'un par 
rapport a 1* autre lors du rapprochement des macho ires* 

30 Dans la variants du concasseur a macholres representee 

sur les figures 24 a 28, les macholres de concassage ont 
dans la zone de preconcassage (b) une largeur allant en 
augmentant de haut en bas, afln d* assurer entre les 
sections transversales de la zone de prSconcassage (b) un 

35. rapport optimal correspondant k la capacity de dSbit ou de 
transport requlse de la chambre de concassage. 
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Blen CTitendu, I'inventlon n'est imllement Umltte 
atix modes de realisation ddcrits et repr^sent^s qui n'ont 
6t4 doimfe qu'^ titre d»ex«nple. Ea particiiLiers> elle 
comprend tous les moyens constituaat des Equivalents 
techniques des moyens dterits^ alnsl que leurs coaljinaisons, 
si celles-ci sont ex6cut6es suivant son esprit et mlses 
en c»vre dans le cadre de la protection comme revendlquEe. 
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RBVENDICATIONS 

1« Concasseur h mficholresi da t3rpe comportant un 
b&tl et un porte-^&cholre mobile, des m&choires de con«» 
cassage f ±x6es sur la parol avant dudit bftti et sur ledit 
porte^ftchoirei fonaant ensmUe une chambre de cozicas^ 

5 sage pourvue II sa partle sup&rleure d*une ouvertura de 

chargement du mat^riau de d4part, et i aa partle Inffirleure, 
. une fente d' evacuation du nat^riau concass^, 
caractdrls^ en ce que la surface active d»au moins I'une 
des mftdioires de concassage (496) est de forme concave en 

10 section transversale, et que les bords latSraiiz imitaA- 

lement opposes des surfaces actives des mdcholres de concas- 
sage (4,6) ferment des fentes de sortie suppl6aentaires (a)« 

2* Concasseur k mftchoires conforme h la revendlcation 
1, caract&rlsS en ce que lesdites mftchoires de concassage 

15 (4,6) vont en se rStrSclssant vers le bas« 

3« Concasseur it mftchoires conforme k la revendlca- 
tion 1, caractSris^ en ce que la chambre de concassage 
form^e par les m&choires de concassage (4,6) est composSe 
d*une zone de pr^oncassage (b) et d'une zone de concassage 

20 compldaentaire et de dSchargement (c) , la zone de precon- 
cassage (b) ^tant dSLimltee par les parols lat^rales dn 
batl (1). 

4» Concasseur a mfichoires conforme k I'une des reven^ 
dlcations 1 et 3t caractfiris^ en ce que, dans la zone de 

25 pr^concassage (b)^ la largeur des mftchoires de concassage 

(4,6) est cozistante, tandis que dans la zone de concassage 
compl6nentaire et de d&hargement (c), les mftchoires 
de concassage (4,6) vont en se r^tr^cissant vers le bas, 
5 m Concasseur ft mftchoires conforme a l*une des 

30 revendlcations 1 et 3, caractSris^ em ce que, dans la 

zone de pr^oncassage (b), la largeur des mftchoires de 
concassage (4,6) va en aixgmentant vers le bas, alors que 
dans la zone de concassage compl^entalre et de d^chargement 
(c), la largeur des mftchoires de concassage (4,6) va en 

33, diminuant vers le bas. 
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